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1.0 Obecné ustanoveni

» Tato girucka je sodasti vyrobku a musi byt uloZzena v blizkosti
piistroje, aby byla kdispozici pro snadné a rychliskani
informaci.

» Pristroj neni wen pro pouZziti k jinym &lim, nez jaké jsou
popsany v oboudastech navodu k pouziti a instalaci.

 Pristroj se nesmi pouzivat ve funkci beapestniho z&izeni.

» Pred zahajenim provozuigkontrolujte rozmezi podminek dané
aplikace.

* Programovatelnotidici jednotku je mozné pouzivat jen ¢etim,
pro které je technicky Zgobila v souladu s podminkami
stanovenymi vyrobcem.

* Obsluha je povinna provéd pravidelné vizualni kontroly stavu
zarizeni a zajistit jeho zakladni ofati.

* Prace na elektrickém #aeni mohou provad pouze pracovnici
s odpovidajici elektrotechnickou kvalifikaci ve sty Vyhlasky
CUBP a CBU ¢ 50/1978 Sb. a seznameni sefizenim
v pottebném rozsahu.

« POZOR ! Na vystupnich svorkach programovatéidéi jednotky
pouzivejte vzdy jen jeden druh rip nikdy vedle sebe
negipojujte bezpé&né a nizké naipi !

» Pred @ipojenim istroje gekontrolujte napajeci naf.

» Nevystavujte fistroj pisobeni vody nebo vihka a pouzivejte ho
vyhradré v rdmci gedepsanych provoznich podminek. Zabea
vlivu vyrazného kolisani zém okolnich teplot P vysoké
atmosfeérické vihkosti, aby nedochazelo ke kondanzazdnich par
V pristroji.

* Pfed zahajenim jakychkoliv udrziskych praci odpojte veSkeré
elektrické givody!

» V pfipadt poruchy nebo Spatné funkce odeSletéstpj spolu
s podrobnym popisem vzniklé zavadyzgistributorovi.

» Dodrzujte pedepsanou hodnotu maximalniho proudového zatizeni
vystupi — viz elektrické udaje.

» Ujistéte se, Ze fivody k sondam, iivody k za¥zi a napajeci
piivody jsou uloZeny odderné a dostaten¢ daleko od sebe, bez
vzajemného KZeni a bez sowliného vedeni.
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 Pri aplikaci vprostedi, kde niZze byt zvySend urovie
primysloveho ruseni, pouzijtetsivy filtr a prepitové ochrany.

1.1 Technické parametry

* Napajeni: 230V AC +/-15%
» Prikon: cca 3,0VA
e Vstupy: 2 analogovy TC-K, 1 dvouhodnotovy s freksietho 1kHz
1 analogovy pro kompenzaci tershénki
1 logicky povelovy
» Vystupy: 2 pro ovladani servopohonu, 24V/AC/DC, 1VA
1 akusticky
1 relé, 250V AC/2A

1.2 Parametry centralni jednotky

e Rozmery: 122 x 84 x 70 mm(S x v x h)

* Hmotnost: 600g

* Montaz: jednotka je dena pro montaz jen k zastawito zdi

* Prifez gipojovacich vodia: min. 0,75mm?2 , max. 2,5mm?

» Privodni el. gipojeni: jen pevnéifpojeni /lanko, drat/ jighé
proti zkratu

* Patet mechanickych cyklklapky: min. 15 000 cyki

» P¥ipojeni jednotlivych vodia na svorkovnici je zobrazeno na
Stitku uvnit jednotky

» Jmenovité impulsni n&f: kategorie pepeti Il

e Stupe zn&isteéni 1 /suché, nevodivé/

» Provozni teplota: 0 az 50°C

» Skladovaci teplota: -10 az +60°C



2.0 Popis Automatické regulace Reg 200

Automaticka regulace Reg 200 optimalizujé&hgh haeni v ohnisti a
tim zajifuje ekonomické a ekologické spalovani paliva. cae
zabezpeuje rovnondrnéjSi a delSi vytagni s pozitivnim dopadem na
hygienu vytapného prostoru.

Automaticka regulace fieni Reg 200 zvySuje ¢innost topného
systému a tim znatelrsnizuje finakini naklady na vytami.

Automaticka regulace lieni jefizena elektronickotidici jednotkou,
kterd porovnava okamzity {isch hd‘eni s programem optimalizace
hofeni a na zaklad vyhodnoceni reguluje mnozstvi vzduchu do
spalovaciho prostoru. Program optimalizaceiehd se mmze
piizptsobit pro jakékoliv ohnist

Automaticka regulace zajisti snizeniivky horfeni @i zvySujici se
teplot a naopak zvySenouikku hareni @i dohaivani-viz obr.

Automaticka regulace flieni Reg 200 je dena jen pro ohni&t
vybavené centralnimifvodem vzduchu — CPV.

Vyhody automatické regulace

* reguluje a optimalizuje gbéh haeni

» prodluzuje proces heni a interval pikladani
e sniZuje spakbu paliva

» zabrauje pretopeni topného systému

» zlepSuje tepelnou pohodu

* zvySuje bezpgost topeni

e prodluzuje Zivotnost topného systému

e zvySuje @innost tepelného systému

* signalizuje nutnost dalSihdgilzeni paliva



Vyrobek Reg 200 obsahuje mikroprocesorovou jednotktera
zaji¥’uje nasledujici automatické funkce regulace :

e upravuje zatopovouikku horeni

* nastavuje regulaci v zavislosti na teplptikladani paliva

» zaji%¥uje odwtrani spalin po ukafeni hdaeni

e umoziuje zastaveni/otégni vzduchu po ukaeni regulace heni

» signalizuje nutnost dalSihdilmZeni paliva

* vypaitavd ukorovaci teplotu v zavislosti na dosazené max.
teplog

e umoziuje rweni elektronické otevirani/zavirani klapky vzduchu
do ohnis¢

e umoziuje vybsr typu ohnist z operani panéti

* poskytuje testovaci rezim

e umoziuje nastaveni zhasnutého displeje

* umoziuje @ipojeni 2. teplotnihgidla

* uUmMoZiuje @ipojeni 2. serva

* umoziuje @ipojeni externich sptgbit pomoci vystupniho
relatkového pepinae /digeste, ventilator spalin apod./

* umoiiuje pipojeni k PC /g instalaci datovéhoipvodniku a
instalaci softwaru/

neregulovana Wivka horeni

regulovana krivka horeni

teplota

-~
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3.0 Blokové schéma

Teplotni Klapka
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Teplotnicidlo 1 je umistno v kodovodu nad vystupnim hrdlem
odvodu spalin z ohni&t

Teplotni ¢idlo 2 se instaluje n&pstji pied zausinim do kominu.
Snimand teplota z teplotnihdla 2 se B regulaci nezpracovava,
slouZzi jen pro informani Gdaje.

Dverfni sping& slouzi ke startu automatické regulace — nemusi byt
instalovan, protoZe start regulace se spousti Zakigitkem na
centralni jednotce.

Centralnitidici jednotka zpracovava okamzitou teplotu spalima
zaklad programu optimalizace benitidi regulaci mnozstvi vzduchu
do ohnisg.

Servo 1 ovlada pohyb kruhové klapky CPV, ktera h@igumnoZzstvi
vzduchu do ohnist

Servo 2 se instaluje jen Vipadct ovladani dalSich z&eni /kominové
klapky, Moritzovy klapky apod./

Relé 230V/2A slouzi pro spinani dalSichtizani /digestie,
spalinového ventilatoru apod./

CPV - centralni fivod vzduchu do ohni&t



4.0 Ovladani a popis zobrazeni displeje

1 — centrélniidici jednotka

2 — displej

3 — LED indikace manualniho rezimu - M

4 — LED indikace rezimu automatické regulace - R
5 — horni tl&itko ,R"

6 — stedni tl&itko ,M"; ,Sipka nahoru®

7 — dolni tl&itko ,, P “; ,Sipka doti"

4.1 Rezim automatické requlace

Rezim automatické regulace se spousti kratkym estiskhorniho
tlacitkaR /5/ nebo stiskem dveriho spinge.

PFi spust&ni automatické regulace musi byt vSechny mechanické
klapky pr¥istupu vzduchu /primarni, popF. sekundarni/ plné
otevireny !



Zobrazeni displeje Bhem automatické requlace

blikd LED indikace R /4/
na displeji /2/ se zobrazuji hodnoty okamzité tgpmist mereni
nebo natéeni kruhové klapky.

Prepinani mezi zobrazenim teploty a gatdm klapky se provadi
kratkym stiskem s$ednim /6/ nebo dolnim /7/ takem. Red
zobrazenintiselné hodnoty teploty se zobrazi kratce df# , pred
zobrazeningiselné hodnoty nateni kruhové klapky se zobrazi kratce
Gdaj - S-.

Ciselna hodnota okamzité teploty se zobrazuje vatuz® aZ 1 200
°C. Ciselna hodnota nateni kruhové klapky se zobrazuje v rozsahu 0
az 100 %, p¢emz hodnota 0 = uzéend klapka, 100 = otésna
klapka

blika LED indikace R a sowasre blika zobrazenaéiselna hodnota
signalizace dosazeni teploty doivani, tzv. Zarového procesu .
Souwasre se ozve zvukova signalizace oznamujici vhodnoktilda
priloZeni paliva.

blikd LED indikace R asoutasrg blikh — /pomkika/

signalizace ukateni regulace a zahajeni odpo casové prodlevy,
kterd zajisti v nastavenémiase uzakeni/oteweni kruhové Kklapky
/nastavi technik/

blika LED indikace R /nestejnongrné/
signalizace ukoteni automatickeé regulace, tzv. rezim STANDBY

trvala LED indikace R
probih& od¥trani spalin z ohnidt Odwtrani je nastaveno na dobu 3
minut.



Uzivatel ma moznost zénit jas displeje, zapnuti/vypnuti zvukové
signalizace a zapnuti/vypnuti rezimu zhasnutéholejes.

Uvedené zriny se provedou dlouhym stiskem dolnihaitlkea P /7/,
piicemz se na displeji zobrazi uddAS, stiskem gedniho /6/ nebo
dolniho /7/ tl&itka se pepne na zobrazedAS neboBEP pop. Sut

a funkce se potvrdi tétkem R /5/ . Stednim /6/ nebo dolnim /7/
tlacitkem se zréni poZzadovana hodnota /on=zapnuto, OFF= vypnuto/
a potvrdi se stiskem tldkaR /5/.

Udaj na displejiPAS znamena pozadavek zadani hesla pro editaci
parametit programu ,Optimalizace Hheni“ — ugeno jen pro
servisniho technika !

4.2 Rezim manuélniho provozu

Rezim manualniho provozu se zapina dlouhym stisk#atniho
tlacitkaM /6/

Zapina se i pozadavku vypnuti automatické regulace. V tomto
rezimu je automaticka regulace neftnka obsluha s&di navodem
dle vyrobce ohnigt

V manualnim rezimu je kruhova klapka zcela ote¥ena.

Manualni rezim se taktéZz automaticky spustizapojeni pivodniho
napsti 230 V.

V manualnim reZimu je moZzno taktéz otevirat/zaWtapku CPV a to
stiskem stedniho /6/ pop dolniho /7/ tlaitka. Klapka se pohybuje
skokow po 5 %.



Zobrazeni displeje Bhem manudalniho rezimu

blika LED indikace M_/3/

Displej zobrazuje primaenteplotu z teplotnihatidla 1. V gipact
pozadavku zobrazeni naemi klapky CPV, pop pii pozadavku
otevirat/zavirat klapku CPV stiskemiexdiniho /6/nebo dolniho /7/
tlacitka prepreéte na zobrazeni Udaje n&mi klapky CPV. Hodnota na
displeji je zobrazena 60 sekund potom zhasneiipag pozadavku
zobrazeni vybranych hodnot na displeji stigkrstedni /6/ nebo dolni
7] tlagitko.

Zapnuti automatické regulace se provede kratkyskesth horniho
tlacitkaR /5/

5.0 Postup [#i topeni

Startem automatické regulace /kratkym stiskem hornlicitka R/
se automaticky oté¢e kruhova klapka. Startem se zajisti masvqu
vzduchu do ohnist

Zatapéni, prikladani

Spustime rezim automatické regulace stiskeffitkla R /5/ - kruhova
klapka CPV otete piivod vzduchu do ohni&t Oteweme dvika,
piilozZime potebné mnoZstvi paliva do ohrisa zapalime. Dvka
zakeme. Proces lieni je nyniifizen rezimem automatické regula
Ukon¢eni hdeni, resp. poZzadavek na fediu dalSiho filoZeni paliva
je signalizovano zvukovym signalem a blikanim degpl

\J
@

Zvukova signalizace

Zvukova signalizace oznaje ukorteni procesu heni a zahajeni
Zarového procesu. Séasré upozotiuje uzivatele, Ze vifpad
pozadavku dalSiho topeni, je nutné asi do 10 - ith prlozit palivo.
Palivo v tomto pipadt zane hdet bez nutnosti &iniho zapalu.
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6.0 Aripadné poruchy

Upozornéni p¥i vypadku piivodniho napéti 230 V

P vypadku givodniho napti 230 V v kterékoliv dob automatické
regulace nenitd/od omezitti zastavit probihajici topeni.

Uvedené ustanoveni plati jen kigack, Ze nemate instalovany
teplovodni vynnik.

—_

Upozornéni ! Pokud mate instalovanou vlozku s teplovodn
vymeénikem, neni dovoleno pokiavat v topeni zdvodu moznéhg
zvySeni tlaku vody ve vysmiku a mozného nésledného prasknuti
vymeniku !!!

m

V pripadé pozadavku dalSiho giloZeni paliva je nutné provést
manualni oteweni kruhové klapky !!!

Uvedeny pozadavek plati pro vSechny olniStedy bez i
s teplovodnim vyrénikem.

Ruéni oteweni kruhové klapky CPV

Na servopohonu klapky CPV sejta z hidele Zluty plastovy
piipravek s magnetem, kteryifisknéte stranou magnetu na ozpaé
cerné kolgko ,magnetic gear release“. Timto se uvolni spojka
pievodu a nyni je mozno ¢ ot&et hideli, resp. natdet klapku
CPV. Klapku otetete otéenim Iidele doprava — ve s
hodinovych rdicek na doraz. Timto provedete max. é&e kruhové
klapky a miZete pokraovat v giloZzeni paliva a dalSim topeni
v ohnisti.
Neopométe magneticky fipravek sejmout z magnetické spojky
pievodu !

Po ogtovném zapnuti ifivodniho el. nagti 230 V neni nutné
dalsi r&ni zasah do automatické regulace. iippct dalSiho startu
automatické regulace se systém sam nastavi do éui®tartovaci —
polohy.

11



7.0 HlaSeni poruchovych stai

- H i - porucha sondy. Teplotni snitn@ pravépodobr pieruseny.
- L 0- porucha sondy. Teplotni snithg prava@podobr zkratovany.

Ve vSech &chto pripadech volejte servisniho technika !!!

8.0 Obsah baleni

- mikroprocesorovéidici jednotka

- teplotnic¢idlo 650 °C / 1 100 °C

- kruhové klapka @ 100/120/150 mm
- servopohon

- propojovaci vodi s konektory, 4 m

- matice M10 / navarek

- uzivatelsky manuél

- instal&ni protokol

- seznam fedinstalovanych ohrtis
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